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Тема 17. Технологічні процеси та операції АСУ ТП 

Технологічні процеси і операції 

Технологічний процес виробництва являє собою комплекс дій зі зміни та 

подальшого визначення стану предмета виробництва (ГОСТ Р 12.3.047-98 п. 

3.1.18). Говорячи про технологічний процес виробництва ТЗК аеропортів, то 

зміни піддаються - місце розташування (перекачування палива, заправка ЗС і 

т.п.) і властивості палива (введення ПВКЖ, очищення палив і т.п.). Контроль 

якості палив проводиться на основі визначення стану палив. Таким 

чином, виробнича діяльність ТЗК підпадає під визначення 

вищевказанного документа і являє собою технологічний процес 

https://worda.com.ua/ua/p1785980648-programmiruemye-kontrollery-standartnye.html
https://bigl.ua/ua/p1437305464-programmirovanie-iskusstvennogo-intellekta
https://avia.gov.ua/
https://kbp.aero/
http://www.wing.com.ua/
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виробництва. Тому, для цілей реалізації АСУ ТП будемо користуватися 

термінологією процесів. 

Технологія як наука про способи впливу на сировину, матеріали і 

напівфабрикати. Що поступає в аеропорти авіаційне паливо є не що інше, як 

напівфабрикат ще не придатний для заправки в повітряні судна відповідними 

знаряддями виробництва. 

Кількість технологічних процесів практично необмежено. Є, однак, 

фактор, який присутній у всіх технологічних процесах. 

Таким фактором будь-якого технологічного процесу є фактор часу, а саме 

характер протікання технологічного процесу в часі. 

Для потреб проектування АСУ ТП розрізняють наступні основні 

види характеру протікання процесу в часі: 

- Безперервний (з тривалим підтриманням режимів, близьких до усталених, 

і практично безупинне);               

- напівбезперервний (безперервний, з істотними для 

управління перехідними режимами, викликаними режимами роботи 

аеропорту)               

- Безперервно-дискретний - I (що поєднує безперервні і 

переривистий режими на різних стадіях процесу);               

-Безперервно-дискретний - II (що поєднує безперервний і переривистий 

режими з малою тривалістю безперервних режимів в аварійних умовах); 

-Циклічний (переривчастий, з істотною для управління 

довжиною інтервалів функціонування і циклічним проходженням інтервалів з 

різними режимами); 

-Дискретний (переривчастий, з малою, несуттєвою для 

управління тривалістю безперервних технологічних операцій). 

Фактором відмінності технологічних процесів один від одного є 

кількість технологічних операцій, які становлять даний процес. 

Технологічна операція це закінчена частина технологічного процесу 

виробництва, спрямована на отримання будь-якого проміжного результату 

виробництва і характеризується незмінністю: 

- застосовувати технологічного обладнання, технологічних трубопроводів і 

запірної арматури; 

- Процесу виробничих процесів і / або спостережень з боку 

обслуговуючого персоналу; 
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Для розуміння терміна «технологічна операція» зробимо 

опис технологічного процесу зливу авіапалива з залізничніних цистерн в 

резервуари А і Б складу ПММ. 

Локомотив подає групу цистерн (вставку) на залізничну естакаду. Слід 

відкриття верхніх люків, взяття проб для візуального контролю і лабораторного 

аналіз, підключення нижніх зливних вуст влаштування (ССО), відкриття 

клапанів залізничних цистерн, заповнення зливного колектора, підготовка 

схеми (маршруту) зливу в резервуар А, запуск насоса зливу (автоматично або 

вручну) , перекачування палива з цистерн в резервуар А до номінального рівня, 

перебирання схеми зливу для заповнення резервуара Б. 

Технологічний процес зливу з цистерн в резервуар А включає кілька 

технологічних операцій: 

- Подача цистерн на залізничну гілку;    

- Підготовка цистерн і ССО до операції зливу;    

- Підготовка схеми (маршруту) перекачування продукту в резервуар А;    

- Заповнення зливного колектора і насоса продуктом;    

- Запуск насоса зливу продукту;    

- Перекачування продукту з цистерн в резервуар А;      

- Контроль рівня заповнення резервуара А;    

- Вимкнення резервуара А з маршруту зливу продукту;    

- Відключення маршруту перекачування продукту.    

Паралельно процесу зливу ведеться процес облікових операцій під час 

зливання та прийомі палива, а також процес контролю якості палива. 

Змінна і керуючий вплив 

Факторами, що характеризують технологічний процес, є кількість і вид 

змінних і керуючих впливів. 

Мінлива - це аналогова або дискретна величина (параметр), при Німа різні 

значення і характеризує або стан Технологічного Об'єкту Управління (ТОУ), 

або процес його функціонування, або його результати. 

Прикладами змінної є: температура палива в резервуарі, тиск на виході 

насосного агрегату, витрата в трубопроводі, швидкість по струму, напруга на 

клемах, сигнал про рівні наповнення резервуара і т.п. 

Керуючий вплив - вплив (сигнал, сукупність сигналів, команда), що 

виробляється комплексом засобів автоматизації АСУ ТП за певним 
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алгоритмом, призначене для целенаправленного впливу (безпосередньо або 

через персонал) на процес функціонування ТОУ і характеризує специфічної 

(притаманної тільки йому) логічною структурою на цифровому рівні і лінією 

зв'язку з керуючим органом на фізичному рівні. 

Прикладами керуючих впливів є: включення \ вимикання насосного 

агрегату, аварійне відключення насосного агрегата, вибір резервуара для 

прийому палива, вимірювання витрати палива і т. Д. 

За способом реалізації керуючого впливу на технологи ний об'єкт 

управління (ТОУ) розрізняють 4 режиму - 2 автоматизованої ванних, тобто з 

безпосередньою участю в управлінні оперативного персоналу і 2 автоматичних, 

при якому засоби АСУ ТП без участі персоналу реалізують керуючі функції. 

Режим виконання функцій АСУ ТП, при якому комплекс засобів 

автоматизації АСУ ТП являє персоналу інформацію про технологічному об'єкті 

управління, а вибір і реалізацію впливів виробляє персонал АСУ ТП - 

це автоматизований «ручний» режим. 

Режим виконання функцій АСУ ТП, при якому комплекс засобів 

автоматизації АСУ ТП виробляє рекомендації щодо управління, а рішення про 

їх використання приймає і реалізує персонал АСУ ТП - це автоматизований 

режим «порадника». 

Режим виконання функцій АСУ ТП, при якому комплекс засобів 

автоматизації АСУ ТП автоматично змінює уставки і (або) параметри 

налаштування систем локальної автоматики технологічного об'єкта управління 

- автоматичний режим непрямого управління. 

Режим виконання функцій АСУ ТП, при якому комплекс засобів 

автоматизації АСУ ТП виробляє і реалізує управлінський вплив безпосередньо 

на виконавчі механізми технологічного об'єкта управління - автоматичний 

режим прямого (безпосереднєго) управління. 

 

 

 


